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Zahnbttrsts nnd Verfahren %nx HersteXX-ung ainer solcfcten 
2 ihn! i r 



>rueh 1 unci eir \- b.,rn- , d: r>-5 
srkmalen von Anspruch 15. 




wsichelastischen Struktur sled sum Beispiei aus der WO 
00/64307 unci der WO 01/21036 bekannt. Die konvent ionei len 
Borsten dienen dabei zur gewohnlionen Reinigung der sahne, 
wlhrend die weichelastische Struktur unterscfc Ledlich© 
Punktlonen erfullen kann, s.B. Massage des Gauieens, 
, >k di Put be\ . 

Poller en der Zahnoberf laehe, elastische bufhangurig der 
Borsten end/ Oder Abdichten ungeschweisster Stellen. Die WO 
00/64 307 offenbart eine Zah.aburste mil stabf ormtgen 
wei chel a s t i s chen Reinigungs element an, die etwa dieselfoe 

der WO 01/21036 sind elastische Re ini gangs eleiaente 

convent ic s Borste - angeorc Bei e WO 

00/64307 sind mehrere der ve iche la s t i sohen Reinigungs™ 
elemante nber eine Materialkrecke aus demselbo:: baler rai 

dem beborst.ee dee Kopf tells der lahnburste mit konventio- 
nellen Borsten durch Us-spritzen des Kopf telle hergestelit . 
Naohteilig hieran let, dees die Bora tend ilamente vor der 
Hsrstel la.ng der wei ens I a sr. ischen Stru ktur gebrauchsf ert ig 
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geraacht werden mas sen, 2.B. r . . u: . i ... 

das a> o c^v,e_ < zur Hers tel. lung der 

waichelastischan Struktur notwendig. Dabex banner die 
- ^ ~ * kle 

hsrstellbaxen Fo risen der weichelastischen Struktur sind 
untax anderem aus entf orraungstechni soha.n Grander* 
beschrankt ► 

Der Erfindang iiegt die Aufgabe zugrunde, eine tahnburate 
rn.it kon vent i one! I en. Borsten und einer weichelastischen. 
Struktur ssur verfagung su stealer. f die auf einfaehs Waise 
herstellbar: 1st. Des welter en soli sin sntsprechendes 
Hersteliungsverfahren angsgeben warder. v 

Die Aufgabe vird geidst dutch eine Sahnbbrste Kt.lt den 
Merkraalen von Aaspruch 1 sowie dutch eln Verfahren smr 
Hersteliung einer solchen Sahnbarsta > ~ e N 

Ansprush 15. Vorteilhafte Weiterbiidnngen ergeben a let aus 
den abhangigen Ansprttchen, der Besehreibang and den 
Seichnungen, 

Erfindungsgeniasa ist bei einer Zahnburste der eingan.gs 
genarmtes Art wenigstens eins weichelastiscbe Struktur, 
z.b " rl, an einem Tr agar element 

anqsordriet, das aus einem Hartmaterial besteht, Dieses 
Traqereleraena ist rait der Kopfteii verb under*. Eine soicbe 
Sahnb^ste hat vorteile bei do.r Hereteiiung, da daa 
Eusatzt 11... i.h das rait tar welch© a si L sobers struktui 
veraehene Tragarelenant , ssparat hergesteilt end auf 
einfaehs Weise rait dam Kopfteii vertunden warden kann. 



30 Di a ■Aarbbndung des Tragereiements mit deia Kopfte.il kann 
auf rattan 1 a chen tegs aura a kleanen eder y'erschnappea 
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ocier 8ieten, cheraisch aurch Klefoen, dutch Uitraschail- 
^rd*. s . ~ , iar - " "aa- 

werden, 1 errs <- xnq echxi sch 
bevorsugt ist, class das Tra^ereieirient aus demaelben 
5 Material wis das Kopfteil bssteht f da in dieses Fall m«i 
a" h b- •> , , r r - _ B r^- x , 

gehaiten una nicht auf gegenseitige Mat eriaive.rt.rSg~ 
lishkeit geachtei warden .muss . Dies hat insbesondere beim 
Uitraschalischweissen Vorteile. 

io Die Anorom-rig der welchelastischen struktur an eineis aus 
einem Hart.aiate.rial foesteheriden T r age r e .1 erne rxt hat folgende 
Vorteile; Das Zusatzteii kann separat vera fbbrigen 
gahxdaurstenkbrper, bestehand aus Handgriff and Kppfteii, 
gefsrtigt and fur den Endgeforaueh vorbereitet warden, ir- 
is einers einfachen welter en Schritt erfolgt die Verfoi.nd.ung 
des 1 events i - *obei sas 5 der 

r< c ~, t „ x^ict ^ "-x - und 




20 gefcrrrr.it warden, dass es rm spateren Verbindungsschrxtt eas 
Kopfteil in kleroraender Weise umgreift. Das basatrteil 1st 
auxgrurid des hart en Tragerelements aof a in fa aha beise zu 
bandhafoen und kann deutiich leichter gee. riff en warden ais 
ein Yoilstandlg ana einer; weichelastischeo Material 

25 hergestai steil 

\-\- . - ;„ 3 , - ^ _ Ni ^ cr r -r ' rt ^ " una 

kostengunstig. Der Eabnourstengrunarcrper and die Bebor- 
stung kann auch foal spaterer busstattang mit untsrschied- 
30 - ft mit eineiri St arc a re <aeug h <• 

warden, Urn Zahnbursten rt.it nnterschiedii chen Susatzteilen 
herzustellen, muss lediglich das 2usatzteii bsw. das 
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eutsp ^ * * v-f 5 - - '■>-' * zzq*--' *. a auf 

einf ache unci kosteng stigs e e ges 

Bin weitsrer Vorteil der separate- Hsrsteilang von Eusatz- 
tsi.l and Grundkorper 1st, ease beiiebige Foxmen von welch- 
elastischen Reinigunqselensrdeeri realisieri. warden k5nneri f 

foertihren ocier foeim Sinsetsen des EusatzteiLs vsrdrangen. 

- i s - r % , * c her 

we i che I a s t i s c h a n Struktur nnproblematisch. Ss sind Geome- 
tries in Spritagiessverfahren hersteilbar, die irar unter 
gross em Auf wand entformbar w&ren, wenn das Eeinigungs- 
lament direkt auf dem beborsteten Kopfteil angebracht 
wlirde , 

Bisher wurde die weiehelastische Strukturaus 
15 hersteilungstechnischen. Griinden aus damseXben Material wis 
etwaiga weicheXast is che Komponenten am Griff toil herge- 
steJ.lt. Durch die Erfindung ergibt sich fur das Material 
der Straktur sine grdssere Freiheit, so dass bei- 
spieisweise ein anderer Hartegrad verwendet warden kann, 

20 Daren eine unidsbare Verbindung das Susatateai s rait dem 
Kopfteil wire verhindert, das a sich das 2usatzte.il wahrend 
des Gebraucbs ablest, und die Versed Xuckungsgaf ahr susge™ 
s chlos sen. 

Die fconventioneilen Borsten sind beispielaweise direkt am 
25 Kopfteil, an airier a is wei teres T rigger element virkenden 
Borstenplatte oder auch an Tragsrelement fttr die weich- 
srstische lainigi - si x * , Dfoei all* 

Varianten Vorteila aufweiseru 5ei der Befestigung der 
Borsten am Kopftoli bzv. an der Eorsr.enplacts kdnnen die 
30 Lsche St xk ar end die fcc bioneXXe 

— ^ .n --c . " 



WO 03/055351 



PCTCH02/0(m7 



unabhangig vonainander fur dan spataren Gebraach vorbe- 
reitet warden, so dass ein gegeiissitiges Besebadigen oder 
rs a it ; an ve rhindert . 

beiden Koraponenten maglich 1st, — n so: orb 

Tragarelement kann zur Endfertigung mit verschiedenen 

ZahnbQrstengrundkorpern verbu.adea warden, so dass rait 

10 wenigen Grnndborpern eixva grossa Anzahl verschiedener 

Die konventionellen Borsten konnen in beiden Fab. Ian vor 
oder nach de:n Anbringen der waichelastischen Struktur fur 
den Gebrauch vorbereitet warden. Sind beide Komponenten am 

lb Tragereleraant , c. ' vd.rd bsvorzugt zuerst die weioh- 

elastischa Struktur, einschliessiich etvaiger 

Raja g \ s lernente* angefozatt and das Tr a gar element 
anschiisssend ird.t Borsten besetzt, welche beispielswei.se 
durch iU.es spar unpen in der weichei) oder hartea Komponente 

20 be- v ~eb a.,/ <~ ' - 

Die Hersteiiung des Zusatzteils, d.h. des Tragerelenients 
rrd.t ai nera odor mehreren weicheXast ischen Rei rd gangs e.le- 

ente c £'o x a bevorstugc irc Zwei- odei ? 
spriizgiessaerf ahren , Dabei wird aorsugseaise eine 

Die - v as*, -v- i a re \t „ 1st foevorzugt auch seitlich 
. sis 
im raontierten Zustand ssitlieh mat der bussenkontar des 
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abstehenck e asr sche Elements, Oder als &ufprallschut2 
foeim Putzen, 

V o r zu g s we i s s b e s t eh t das we 1 che 1 a s t i s che « s i r, i g ■ i n c s e I eras nt 
aus einein xnsbesondere thermopl as t i schen Elastomer., x.B. 
aus natdrlichem Oder syr:th&t:sche:r. Sirrjru . Fur das 
T rag ere learnt wird feevcrsugt d*s . • 
grundhdrper e ngesetzte Material -.-.vc 1 r - l - , 

r, s ^ "• - - - - c~* , 

Nitril-Butadienstyrcl {ASS } odsr Isoplast®. Die Shore A 
Harts der weichen Komponents 1st vorsugsweise geringer als 
SO una liegt besontiers bevorzugt unter SO, 

Besohders bevorzugt wird das Tr agar element gertutss der AFT 
{Anker Free Tsjfting) Tachnoiogie mit Borsten beset st, 
Dabei wird zunaehst die Tragerpiatte aus eirrera Hart- 
material rait der weichelastischen Strubtur hergestellt r 
irisbssordere im Swe.ik i <. » - x rfahren. 

iiessenc * v is die 3 rstenf Lanier: e darel 

Aussparungen in der Tragerpiatte und/oder in der 
tisc ie 3t.ru] tu drrchgeta c zxxt 

Befestigunq an der Tragerpiatte bxv. dar we i che las t ischen 
Struktur rait. ihren im Anwendungsf ail darn Burstenhopf 
zugewandcen rtckwartigen Bnden verschwei3st oder verklebt* 
Diss " i den vorteil, dass sicb - x - ^ s , *r.o 



Des aben 

therxnopl.es ti sense Blastctr.er , auf grand der starker D&rripfung 
dar Lbl ss< isr igungsr - ^ bedingt; s baa 
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verse** , 3 - a 

rzageralement and Kopfteil it t i 1st 

wn de < - ^rr z N .c a z 

V0r2ugswei.se wird dazu der h sprite is dea 
s Weiehkompcnente an der borstentragenden Ssits des 
Tragarelesnents gewlhlt, damit keine Mat8r.ialbrSc.ken ana 
ie. ' * <r - rhe verk Fur 

dsn Fall; dass dennoch im Bereich der SshvaA ssflacbc 
astisch* an rdaei: werden sc len, wird 

ID der en Laga -vorzugswei.se seitlich von der Langsachse der 
Eahndurste gswahl t. . i x 

15 1st ain guter Halt des Tragereiesnents gewahrleistet , da 
~ f ju v v yr.it screchenden V. 

vor allem der vordere bzw. hintere Bereich und veniger die 
Saitenbereiche foelastet warden. Eine nur punktueile 
Ver s chwe i s sung rait ungeschweissten Stellen keen auch 

20 gezielt eingesetst werdesi, daxuit Strstenkopf und 
Trager element gegenei render beweglich sine und so eine 
gew.lsse Fiaxibi.litat des gesamten Eurseenkoptes erreicht 
wird .. 

?„e v.-* at sc te k.n, _ \- a- act i^ ev.xr 

25 Diehtiippe each sum zusatziichen Abdichten ungescheeisster 
. Snellen o inner. Dadurch v;.ird vcrtsilhaf r der Baui*- reischen 
den Tragerelement. und deni Kopfteil gegen das Eindringen 
von Wasser abgedirhtee . Son.it tonnen sich in dieses* 
Bereici « " N e - rein, und Hi. Burst* si 

err a acre.'. : ist die Shore A Kkrts der Weichkompoirente 
yorzugsweise geringer als 50. 
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Beispiele fur die Erfindung sind in den Zeichnungen darge- 
stellt una nachfolgend beschrieben. Es seigen rein schema- 
tised: 

Fig, „ ^ v. - . - ~ - ' in 

verschiedenen : ' ;^~nr z wobei das 

Zusatzteil durch Mieten am Kopfteii befestigt 

vdrd; 

Fig, 2a~e Ansichten einer weiteren Zahnburste, deren 
Eusatsteil durch Nieten befestigt wird; 

Fig, 3a~e Ansichten einer SahnbUrste, deren Zusatzteil 
durch Sch.weis.sen befestigt wird; 

Fig. 4a~e Ansichten einer ZahnfoUrste, deren Zusafcsttell 
mittsis einer Schnappverbindung befestigt eird; 

Fig, 5a~e Ansichten einer veiteren Z ahnburste, deren 
Zusat zte.il durch eine Schnappverfcindurtg 
befestigt wind; 

Fig., 6a~f Ansichten einer Zaftnbttrsts, bei der das 
Zusatsteii in. klemiender Vfeise befestigt wird; 

Fig, 7-a-e die Hersteliung einer Zahnbdrste im AFT 
Verfahren; 

Fig. 8a~e Ansichten einer weiteren Zahnburste, deren 

Susatzteil durch eine Sehnsppverbindung 
be.tes igc c.rai 

Fig. 9a-£ Ansichten einer weireren S&hnburste f deren 
Zusatzteii roit Spiel am Kopfteii befestigt 1st; 
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AFT Verfahran; 

Fig. Ila-c Ansichten einer 2ahnbttrste mit einer seitlichen 
Umrandurig aus we i che 1 ast i s ,~ i- _:. Maaor;.ai . 

e <. - . _ c N : 1 r 1 

elnem Kopfteii 1 unci einera Griff toil 2, der nur teiiweise 
dargestei.lt. 1st. Bin ausatzteil 4 mit mebreren welch- 
elastischsn Reini gungse lementen 6 unfcerschied licher Form, 
die ! - rrag reles ebenfal umers hex 

For.:r ; aerbanden sind, Is bei der fs-a, , •> ' 
dem Kopfte.il 1 verbunden. Das Kopfteil 1 1st das weiteren 
direkt (Fig.. 1 - 5} bzw. indirect (Fig. 6; xait Bimdeln 3 
aus konventionsilan Bbfcstenf ilajnenten ^erssben. Material 
unci Anordnartg der BorstenbQndel 3 kann uaasrsehiadiich 
sein. -Im Folgenden wird nur auf die Baaon::;-; r;:;;i:on der 
einzelnen Ausf uhrungsbeispieie ei age ganger: . Dabei sind 
einander erdsprechende EieStente r glei;.:hen d - Labor: 

bezeicbaet „ 

Fig, la f c ze&gt eine S&hnburede,. deren Kepi tail 1. bereits 
ait . la a a:- a ib 



' ' v- i - ... - aexs 

1 a ^ - ^ ^ „ " . s < &/ 

hier in Form von geraaen Staben, fast varbunden. Die 
teini 6 sind leicht aus der Veriikaien 

aafeinander zu geaeigi and schliesssn mit der Vert ileal esn 
einen Winkel aon 5 bis 30 c ein. Auf diesa Wsise berahren 
die s einigungs ate lea 
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(nicht dargestellt) . Eine dsrartige St el lung 1st mit 
konvsntione lien Hersteliungs-aerf ahrsri nnr mit sufwe.ndi.gen 

v - ~ I i< . 1c 

5 sichtbare ikussparung 9 im dsn Borstenbundeln 3 abgew&ndt'en 
Bereich das Kspf tells 1 angepasst. In dieses Be re i oh 
hef laden sich des wsiteren Stifte 7, die durch ein Loch 8 
im Tragereieraent 5 hindurchgesteekt warden konnan. Die 
Stifte 7 werden kalt oder warm verfozmt und so im Loch 8 
10 dauerhaft fixiert. Eine JVufsicht auf die f ertiggesteilts 
Zahnbtrste zeigt Fig. id. 

Der under© Bereich des Lochs 8 oder des gssamten Kopfteiis 
X kann aus asthetischen oder hygienischen Ctrundan durch 
eine Sehutusschicht 22 sua weichem Kunststoff abgedeckt 

is warden (vgl. Fig.. 2d), Ebenso werden die Grenzbereiche 
-y iu ic: rragerele * 5 und dem Kopfte.il 1 
vorzugsweise durch we.ic.hen Kunststoff abgedeckt, his 
Material hierfur wire beispielsweise das , < , - t 

verwendet, das auch fur den Grif feu reach der aahnbhrste 

20 verwendet wind. Vorzugswsise wird die Scbutaschicht 
bereits uthrend der Herstellung des Griff ceils im Mehr-- 
komponeuteuspritagiessverf ahren angespritzt. Die Kunst- 
stoff s< in jedoch aue ^ 3 e e 
angefornt sein. 

25 Ein welfares Beispiei fur eine > i ^ ~ dsrsn " 

teii 4 durch eine hietverbindung mit deai top f seal 1 ver~ 
bunden wird, ist in Pig, 2a-e dargestellt. Das Eusstuteii 
.Cesteht hier aua eine.u auilerf cu;niger 7. rageruf erruaa 5, rrdt 
dem fiachige : , a..:„, _ , fc ~ * - r*.-t* 6 

30 sette - uc 1 element 5 we 

einen Stiff 7 T auf, sat asm das 2usatzte.il a durch ein 
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elemente 6 befindan sich im Bereich der Spi.tze des Ropf- 
tells 1. In Rlchtung des Griffteils 2 schliesst sich das 
Borstenfeld mit einzeliien Borstenbundelr- 3 an, Eine 
, u.:.v,z? t 22 dec t de Ber c o- &oc s 

Fig, 3a--s aeigt eln veiterss Beispiel fur eine tahnberste, 
die in Ergebnis einer Zahnburste geniass Fig, 2 ahneit. Das 
gasatzteil 4 mit eineru telierfSrirdgen Tragersierfaurt 5 una 
rosettenartigen weichelastischen Rein igung s e 1 amen ten 6 
vird vorl legend mittels einer Schweissverbindung mit dem 
Kopfteii 1 verbunden. Dazu waist der vordere Bexeica des 
Kopf tails eine tellerartiga Ausaparung auf, in die das 
i - ; . ;r cut 5 dank einer c pre c ! s 1 " tat 
Onterseite 5a mittels Uit rascha lis chwei s sen dauexhaft eln- 
gefugt wird. Sins Seitenansicht der fertigen iahnburste 



stxgt . 
releraen 



Pi g , lb, c) , '> s - " 

4a darge-stelit, waist das Kopfteii 1 ein mit tig as Loch 8 ' ' 
auf. das sum Durchstesxen eir.es feaerna gsstaitoten 
so Fort sat zes 11 am Tragerelextient 5 dient . Snsatsteil 4 und 
Kopfteii I warden dureh eine Schnappverbindaag miteinandsr 
•verbunden, die auf grunt des am anteren Ends 11a des 



12 - 



Fortsafczer 11 vergrassarlsa Querschnitts nicht ohne 
welfares losbar ist. Das Borstenfeld der {convent ionsllen 
Borstenbandei 3 ist derart konf igurlert, da ss die 
flugelariv.iQeii Reinigungse.lerr.ente 6 zwischen den konren- 
5 tioriellan Borstsnbiandeln 3 Plats finder* , wie in Fig. 4a 
and 4e dargestallt. Das gusatzteil 4 wird sep&rat ge~ 
i essen n das Kopft 1 in dears erbe~ 
reiteten SorstenfeXd eingssetzt, Dadurch kor 
das konventionelle Borstenfeld durchgreife 

10 der waichelastischen Reinigungselemente 6 realisiert 
warden, wie die. uber Eck angeordneten flUgelartigen 
Elements am Fig, 4b-e oder die in vetschiedene Raum- 
richtungsr we sender., aufgef acherten st rt£ orirdger; Reini- 
gungseXements a us Fig. 8. Die dnterseite des Kopf tells 1 

W ist ans hygienischen oder asthetischan Grander; durah sine 

Fig- 5 a -a zeigen a in weiteres Beispiei far eine 
Scruiappverbindeng zwischen data Zusatzteil 4 and de;s Keg. P- 
tei.1 1 einer erf indnngsgejaassen Sahnburste. Daa Kopfteil 1 
20 we 1st innernalb des Borstenfelds aus kon ve n f lone Xi en 
Borstenbdudeln 3 einen vorberefteten Bereich 13 far die 
ausatzteiXs 4. Oieser Bereich 13 besteht aus 
ad senkrscra zur ass.- ahtunc 
s 2 jewel 1* eine Rut i e.t aft ii« dem 
25 Kopfteil 1 vris such die an seinem seitiiclrven Rand verlau- 
. fenden daten 12' eine gewisse Eissti zitat. bra. federnde 
Wirkano gibfc. Dar vorbereitate Bereich .13 1st garingfagXg 
■ as frageral amei s 5 s a., s 
^ nr v - , X3 

30 eingssetuar warden kann, aus dar Pufuicht in Fig- Se 

hat das Zusatrleil ; r aXs 

fiaehige, quer zur Xual .:p des Handgri.1 :a 2 aage- 
crdnste la i nig 
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Fig, 6a-f z.sigt sin weiteres Beispiel ftir eme 
t - L N cerrasse 2a ^ n- -/ - •• - \. an. < 

fur o 

tioneilen Sorstenbur.iciel 3 sind an eine.r 5 spare. ten B-oraten- 
platte 18 befestigt, die im nontierten Zustarid nit deis 
taran angepasst bopfteil 1 der Zahnbibcste bzvn einer 
daranf dreh- oder schvtexikbzx: barastigten Scbeibe 23 ver- 
founden 1st. Dis weiehels^ : ' . S f 

bier stabf ormin , sind an einem in der Aufsicht iaicht 
1 . inei i ~ higen 

Fortsatz 16 aufweist, der im wesent lichen senkrecht zur 
Ausrichtunq der ReinigiingaeteKisnie 6 orientiert 1st. Hit 
diss sits Fortsatz 16 issst eieh das Zusatzteil 4 in eine 
entsprechend geformte but 14 in der Scbeibe 2 3 1 
einfiihren, In der Mitte des Kopf tells 1 und dsr Mut 14 1st 
sine runda Aussparung 15 angeordnet, in die a ins ent- 
sprecbendes Gegenelement 17 am Fort sat z 16 des Zusatzteiis 
4 eingreift. Dam it warden Eusatztsil 4 and Kopfteil 1 
passend and in kl^mxnendar Weise ititeinander verbunden. Die 
Borstenpiatte 13 hat an ihrem unterea Snde sine Nat 19 mit 
der die Borstenpiatte 18 an der Scheibe 23 fozw. daren 
seitiichen. Fortsatzen 23 befestigt warden kann . Das 
Susatzteil 4 wird in. der dargestai.lt en Ansf uhrungsf ors 
dure die Jcheihe 23 rait be sg , P. - Alter i e kann das 
tasatateib iirek a:: Kopfteij 1 befes J ^ ban and 

rotieri nicht rait. 

Fignr 7a-e zeigen ein Beispiel fur die Hersteliung einer 
ZahnfcUrste xtuttels der AFT Technologies Die Figuren 7a~c 
zeigen Schnit tansiebten des Traaereleraerts 5 in versehie--- 
^ -t„i " _ ; % Su - * ^ ■>> a . ..^ tt t 



der Borsten (Fig, 7c) . Das Tr a ger element 5 1st in seiner 
basses i bs 5 rbereitete 

u t- e t s c v I 

der Bahnburste angepasst, Das TrSgerelement 5 weist aorbe-- 

s raite s f , i disc 

Reinignrigssieaients 6 angebracht f insbesoraiere angsspritzt f 
werden . Das ve iter en hat das Tr^gere^ sru -- >' * * 5 * 

24, die ganz co^- teilveise ~ 5 
6' gefullt werdsn, vgl, auch die Deta i 1 z eichnung Fig. 7e. 
10 Des weiteren sind locher 21 im Tragerelersent 5 vorhanderp 
dutch die Borstenbiindei 3 durchgesteckt unci an der Ruck- 
s-aits* dutch Anschmeisen ihrer rOckwartigea Sudan 3a 
J3ef.est.igt warden. Die elastischen Materiaibereiche &* 
haberi weitere Locher 21% die ebenfails zur Aufaahae von 

s Art 
efe ; «, 2 . ck n 31 Nlatsriaibereiche 6' kSnnen ein oder 
u ^ - ~ <. iuf nehaien . Die v elastischen 

Material 6' verankerten Sorstenbandei 3 sind daher 
besonders elastisch veran.ke.rt t :.r_teaa;;- o, ct N 

20 Borstenbutdei 3 werden direkt .auf dem Tragsreieiaent 5 
befestigt. Das mit Borstenbundeln una der weicheiastischen 
Struktur 6, 6' bestackta Tragereieiaent 5 wird 
chiiessar r c:^ rbe.t bet en < : I 5 - 

Die im Anwendungsf all dem Baden der aasnebmtng 13 
25 5 1st spitz 

gestaltet, ebenso im Beispiel aus Edge 10 end 11,. Diese 
spits eulaafende Kante 30 dient beim Oltrasobaliscbweisssn 
aura Ferbinc 1 x - - r ~v ,^ 

.-a v - . -o ,1 a -vl ^ - 

30 Die AFT Technologie komtrc ohne Anker oder Ki 
- - Bar j. lament e aus, hie 

rages - ,« - 



WO 93/05535 i 



PC) S02/0073 



wird die Breite 
bestiimr.c, so 



Borst.er.bi: ride Is nicht durch dsn Anker 
ass sich auch feinere Strukturen, 
t"a- j.- -^-re ronucv ;> ^a,;e 



Lassen, 



lich, 



iie - 1 -: t i ^\^\ 
■ — • ^ ~ c . t - < 

wire derail: jedoeh 



5 Techniseh 1st es auch 
Borstenf ilamente vor dei 
den Gebrauch vor zubereiten . 
die Variance, foei der die Borates erst .each nee h.nba:inqen 
g< bearbeitet wexden. 

10 Fig. 8a~e zeigt eine Variant e zur eahnburste aus Fig. 4. 
Das Borstenfeld aus konventionsllan Borsteradmdele 3 ant- 
spricht Fig. 4. Das Susatzteil 4 hat eine Mehrzahl von 
sternformig auseinandergehenden stif tf drmigen Reinigungs- 

15 durchgreifen {Fig. 8d, e) . Dsr Bef estigungs^echani emus 
sntspricht Figur 4. Bine Schicht 22 aus weichelastischeci 
Material deckt die Unterseite des Kopf- and Griff toils 1,2 




13 fur 

4 suf, die 
seibst 1st.. Der Bereich 13 1st 
stannic durch das Kopfteil 1 
;: 5 - < » - \ -■ 

seitliche dutan lie, deren Form an die Form sweier 
seitlicher Fortsatse 5b des Tragerelesaents 5 angepasst 
let:. Diesee wird in das Kept te id. 1 einqe^h zt. end v ar- 
ras tat dort. Aufgrund des Spiels des Tragereleraents 5 
30 innerhalb das Eereicds 13, das ain sei cliches Verschisben 

m. die durch die Forts fit ze 
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5b definiert.e Aches a ermoglicht, ergibt sich eine besondere 
Eiastizicat bzw, federnds Wirkung des Zusatzteils 4, Die 
Rilckseite des Kopfteils 1 kann wiederura suit e trier Schicht 
aus tfeichmaterial abgedeckt seis. 

5 Fig. IGa-j zeigt ein vreiteres Beispisi far eine mitteis 
AFT hergest.el.lt & Zahnbtirste . Die Figuren 10a™c entsprechen 
dsn Figuren 7a-c una teic an jewel is : rrfigt alette 1 in 
'erscl - na (/erfahrenssta&ii . Fig. C^-£ eigen die 
diesalba Trigerplatte 5 xm Schnitt entlang der in Fig, 10a 

10 angedenteten Linie I-I. Das „ seordnets 

veicheiastiscbe Element 6 1st fiachig bzv. segelartig und 
in der Aufsicht (Fig- lOh) veiienformic. »ie in Fig, lOe+f 
dargaateilt , umfasst die weichelastischs Struktui seitlich 
angeforade Be re i eh e 6 i? , die lis mon arte* asi nd Fig. 

15 lOh) den Zahnburstenkopf 1 seitlich begranzen und mit der 
Ausssnkontur das Kopfteils naheau bundig abachliassen . Si® 
dienen beispieisweisa ais Aufpr all s chut z und oder :ur 
zusats lichen Massage des Qaumans. Die Berelche 6' ! waisan 
ebarifalls li&cher 21' auf zur Aufnahme von Borstenbundein 

20 3, are dadurch elastiseh aufgehangt and baim Putzen 
besonders nachg ebig sind. 

h a \ > „ ~ - x s 

Struktur 6, G ! , 6 s ' versehene Tragereleaient 5 ward in eine 
isnehaiu s a N " L gesetat. Dej Barstenfcoj: 

23 1 1st in Fig. lOg-fj ohne Tragereiernent 5 sowie in Fig. 
)h-M iiul star a'jrn t 5 in ve act edaaex 

ansichten dargestelit. An seines seitlichen Rand weist. der 
Burstenkopx 1 bzw. die Auanerarung 13 seitiiche Offnungen 
25 auf, die an die 7 aa an das Tragereiernent 5 
30 angespritzten seitlichen weieheiasiischan Sersiche 6 s5 
angepas at a ind - 



Das Tragerelenerrt 5 wird mitcels Oltraschailscaa/eissen rsiit 
den h„^o er kopi i 3 rb de Di Sohwei 
ge-si < ; e is ersd ~ TN g 

reaiisieren, «eist das Tr^ger element an seiner; unteren 
5 Rand elnen Schva~.iss.rand 26' auf , der be.i dar Montage auf 
deia Grand der Aus sparing 13 aiifiiegt, wobei die 
Schweissflache 26 defiisiert. Der 
26 ! schndlzx unt.er Ul traschailsinf 1 uss, so 
beiden Telle 5 und 1 miteinandsr verbunden 

10 




Da sich 



bedingt Ultraschall 

3-<3b*4£»B«n U&st., wird die achweissflSche 26 moglichst 
frei davon gehalten, wie z.B, bei der Zahnbtote aus Fig. 

aus Fig. 10. Ziel 1st in beiden Fallen die voilstandige 

Kopfteil l f urn Findriageri von Wasser und Keisnen zu 
^erhindern. Bevorzugt wird daau der Janspritzpankt des 
weichelastischen Materials an der borsaentraqenderi 
Vorderseite des Tragsrelements 5 gewah.lt, darsiit kerne 
unndtigen Materiaibruefcen die Schweissf iache 26 
eit ti? am 

Kopfteil 1, insbesondsre an dessen RQckseite, vorhanden 
sind, wird deren Lags so gewahlt, class are die 
26 

and der 

die Sahv-eissfiache 26 definierten 
Ickseite des Kopfteil s 1 
11} , 8evo.rau.gt wird die 
30 2wischen Kopfteil 1 una Tr&ger element 5 zu minds stens 25% 
vsrscheeisat, besonders fcevorsugt entlang des Koof arranges 
(Linie 26} , 





Im Be.m~pi.el. aus Fig. 10 nnterbrechen die weiehelastischen 
Bereiche 6 ! 5 die Schweissf lache 26, so dass dort 
WKpachveissten Italian 27 entstehsn. Diese sine 
\ Ihaft aa de ^ ^ v n: +- , 

vahrend di.s in Langsrichtung vordsren and hinteren 
Bsreicbe des Tragereiemcnts 5 mit dsm Kopfteii 1 rest 
wird eir- srsherer Halt, des 




arm. Fur eine gute 
Material mit einer Shore A Harts von 50 
It. URgaschwelsste Stsllen zvischen 
Kopfteii und Iragerelament kdnnen auch gezielt eingeset zt 
warden,- urn eine gewisse f'Xexibi litat zvischen dan be i dsn 



iei far eins im AFT- 



20 Fig, 11 zeigt ein weiteres 

Fsrfshren hsrgesteiite Zahnburste mit zwei segelartigen 
weicheias t i schen Reinigungseleroent en 6 1 n aarschiedenen 
Ansichtsn. Das Tragsreieinent 5 1st an seiner Peripherie 
vo tar.dig sdt eiche " das 

25 im Kiontierten Zustand (iVaf sichtdarsteXiung Fig lis) das 
Kopfteii 1 an ssinem ausseren. Umfang an der Oberseite 

roi standig umachl us nd a s kufpra lachutz di nr. In 

Bereiehen 6* ! dient das Weichmateriai ais Halterung fur 
seitliche Borstenbundel 3, die 

30 Material 6 5 ! hindurchgefdhrt 



Wie aus Fig. 11c nearer gear., berdhren sich die 



« O rt? - ^ PC! CB.02 M i 



Hartkomponenten yon Tragerelertiant 5 unci Kopftsil X entiang 
einer lache 26 up.fcerhalb der We :h.i mp nei - ira Bereich 
6' uod kdnrusn hier mitt els Ultraschail verechweisst 
werden. Die Schweissf lache 25 1st (lurch die seit lichen 
5 Bereiehe 6 5 5 unterbrochen, vohei jedoch, wie oben 
beschriefo«n , sine ausreidherida Kaltevdrkung erzielt wird. 
Der Hohirai.ua 28 unterhaib des Tragereieniants 5 vdrd tiurch 
die weichelastischen Bereiehe 6' ' and die entlang der 
Flache 26 verschweissten Stellen abgediehtet. 



10 Die oben rsit Bezug auf Fig. 10 and II besehriefoene hrt der 
Verschweis sung end hbdichlung der Komponenten keen Mt 
Vorteil auch bei andereu Zahnbarstea eingesetat ^erdee. 



WO 03/1*5535! 



~ 20 ~ 



Paten, tanspr-iicha 

1. '^^-rate nit e 4 :c ' * «'~ 

H) mit Borsteuf .1 lamenten. (3) una einer 
welGhelastisahen Struktur (6, 6', 22} , dadurch 
5^ > v _ " NT " 0--^ . " * - - " c k" {6, 

-Dle:tient {5} arigeordnet 1st, welches rait dtua 
Kopfteil (11 verbunden 1st, 

2. N - <; nach Ansprueh 1, dadurch c-c^ <r ' ~ 
dass die weichelastische Struktur wsnigstens ein 
weiche 1 a s t i s cbes Reinigungselement uinfasst, 

3. 2ahnfoUrste nach Anspruch 1 Oder 2? dadurch 
gekermzeichnat., dass das Tracereiement {5} aus 
demsalfoen Material aie das Kopfteii (15 besteht. 

<$.. Sahnburste nach hcspruch 2 oder 3, dadurch 

« ~ c - - (S) 

< ' > " be- 

stent.,, die vorsugsveise durch Verkleramen, V'er-- 
schnappen, Nieten, Kieben, Schweissen,- Ultraschal.l - 
schweissen oder Wariaezufuhr hsrgestel.lt 1st. 

- o»<*^ . , dass die weichelastische 

Struktur (6,. B\ 22) und das "r.- - durch 

e n ;we od i Men.?;} >mponentensprit ;giessverx ' N «r 
herge arte lit siud, wobei ^orzugsweise aine unidsbare 
i/erbindung zwiach* aicr.ei - - a ^~ r (6 ( - 

6 s , 225 und dam Tragereiernent (5) besteht. 

6 » Za nbursts nach de- jrangegs genea ..as r die, 
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ac i izeic net, class cias Material des 

Tragereiements (5) Polypropyien {PP) , > ' 

Nitrii (SAN) , Jtaryl-HitrilHButadienstyral (ABS) , 
Xsoplast® odar Polyester (PET) 1st. 

Zahnburste nach einera der vcra^-co - ^ * 

dadurch gekenr-zeichnet, dass die Borste-r.f i 1 anient e (3) 
am Tragere lenient (5) angeordnet a arid, 

ZahnbUrste nach air-em der vorangegangenen Ansprucheg 
dadurch gekennzeichnet ^ class die 3c-rs-csn.fi .1 amenta (3; 
an der weicheXastischan Struktur (6-' s ) verankert 
sind. 

ZahnbUrste nach einem der AnsprCiche 1-6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Bora t en f i lament (3) mit 
einer Borstenpiatte (18) oder direkt mit den; Kopfte.il 
(1) verbunderi sind. 

Zahnburste nach einem der vorangegangenen Anspxuche, 
dadurch gekennzeichnet, da as die Borstenf ilaa-enca (3) 
durch. Aassparuegen in dsr Tragarplatte (5) nnd/odsr 

gefuhrt and zur Befestigunq rait ihren im Anven- 

E-ide - - sr schws e k <r 3 -.a; 

Sahnbiirsta nach Anspruch 10, dadurch ge kennze ichnet , 

opfceil r-3 td mit aerr> Kop.1 eil \1) 

unldsbar verbunden iat. 

s nach ;u;e" ;er varan ran - knspx 
dadurch gekennzeichnet , dass die weichelastische 
Struktur {S, 6% 22) aus naturiichem oder synthe- 
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tiscnem Oarrd. . varsuqsweisa aus einsm 
piastischen Elastomer, besteht, das bavorrisgt eine 
Shore A Harte von weniger alb 90 , besonderg bevorzugt 
von weniger als 50 hat-. 

5 13. 2ahnbarste nach sines; der vorangegangsrien An.sprficbe, 
o^v- , - class varbindangsatellea 

zaischen dem Kopfteii (1) and dem g - (5) 
dutch welchelastisches Material (22) abgedagkt sIfkL 

\:?a nach einais der vorang j \ "txsprUcns 

10 dadurch gekennaeichnet, dass der Kopfteii (1) eine 

(13) aufweist, in weleher das Tragar- 
ent (5) derart einge&etzt 1st, dasa es innerhalh 
der Ausnehmung (13) fceweglich 1st. 

verfahren zur Herstellung einer ZahnbQrste nach ein-em 
der vorangegangenen Ansprdoha, wobei venigstens ein 
element (S) an oineit. aus 
(S) 

mit dem Kopfteii (1) der 
saihobu rs t e ve rbuader; wird . 

16. Varfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet , 
dass das Tragerelament (5) unci das; Kopfteii {1} 
aalccbar mifeinander verbunden verden, aanragaweise 
aura ^ vaark leaden, verschnappea, asscerp dana 
Schweisseri, Ultraschallschweissen oder Warmezufnhr . 

hater; nac> Anspruch 5 a, er 16 da dure 
; nazal iec :: ids rsten amenta 3 am 

Kopfteii {1} Oder einer Borsteaplatte {18) befectxgt 
v; caved: a and vor dem Betes tigen dss Trags rales-ants ■5) 

r te una ode c et uriri/od 

v-leise gebrauchafertig gemaeht warden. 
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gekennzeichnet, dass die weichei&stisohe Struktur (S f 
6% 22} unci das Tragerelsraent (5} im 
prit z~ % i erqe una 

vobei vtarzugswei.se sine unlSsbare Vexbindung seischen 
cier weichelasfeischeri Struktur {6, 6', 22) unci dem 

Verfahren nach eine-n der Anspruche 15-18, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Trlgereieraaat (5) rrd.t der 
weichelastlschen Struktur (6, 6', 22) versehea wind, 
x " 1 - N - v ~ - N { 5 } 

mix konventionellen Borstenbtlndeln (3) foesttickfc w.ird, 
die Bdrstenbtodel (3) baarbeitet ^srdss and 
anschiiessend das Tragerelement (3} irdt dem Kopfte.il 
{1} verbnndea wire, 

Verfahren nach einera dsr anspruche .1.5-19,. dadurch 
gekennzexchnet, dass die Borstenf i lament e (3) durch 
Auasparungen in der Tragerplatte und/ Oder in der 
veiehelastiachen Struktur hindurchgeftihrt verden und 
zur Safes tigung an der Tragerplatte bzw, der 
we 1 che la a t i s chen S t r ukt u x nit i bra n t arrre a a - ga r si 
dam Burstenkopf zugewandten ruckwartisen Eaden 
verschweisst Oder verklebt warden, 

dass die Tragerplatte nach dem Beborsten and der 
Herstelluag der weichelas c isehen 3t.rukT.ur la elne 
.v - " s. ^ - dem 

Burstenkopf durch Ultrasehailschwe sse? unl 
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